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Bei Chronometrie-Messungen mechanischer Uhrwerke oder Uhren garantiert CLAchronométrie die Lieferung eines

Qualitatsprodukts, da es die automatische Kontrolle der Leistung des Produkts und seine Riickverfolgbarkeit gewahrleistet

Erhaltlich als eigenstandige
Steuerungszelle oder integriert in
eine Produktionslinie

Flache oder positionshezogene
Lagerung

Integrierte oder nicht-integrierte

Kerbenkontrolle Uberholungswerkbanke

Kontrolle des ,taglichen Gangs®
durch Vision

Automatische Spannen und Aufzie-
hen der Federhauser

Uberwachung und Verkniipfung von

NG e Daten mit OMSviewer

Aktivierung und Steuerung von

Funktionen Priifung der Wasserdichtheit

Simulation der Auflageflachen Erstellung von Messzertifikaten

0h-24h Kontrolle und
Leistungsreserve

Chronograph-Synchronisation

Uhrzeit einstellen
Steuerung

Die CLA Multikaliber-Chronometriezelle dient dazu, die Leistungen eines mechanischen Uhrwerks oder einer
Armbanduhr zu kontrollieren und einzustellen. Die integrierten Tests konnen je nach zu prifendem Pro-
dukttyp abweichen, umfassen jedoch in der Regel die Messung des Gangs, des Stellstrichs und der Amplitude
um 0 Uhr und 24 Uhr sowie die Kontrolle der Gangreserve. Weitere Prifungen kénnen zum Beispiel sein: das
Ablesen der nachsten Ziffer, die Kontrolle der Kerbe oder die Aktivierung und die Kontrolle der Funktionen der
Uhr. An die Zelle konnen Werktische flr Uhrendecotteure angeschlossen werden, die dem gewahlten Modell
entsprechend Mangel in der Fertigungslinie beheben.

FUNKTIONSPRINZIP

Die Zelle besteht aus einer Robotereinheit, die
die Ubergabe der Teile zwischen den einzelnen
automatisierten Prozessen Ubernimmt.

Die zu behandelnden Teile werden in Magazinen in die
Chronometriezelle geladen. Dort werden die Teile mit
Hilfe der RFID-Technologie individuell bearbeitet.

Eine Robotereinheit greift die zu prifenden Teile auf und
legt sie in der ersten Arbeitsstation des zu absolvierenden
Programms ab, in der Regel das Aufziehen. Dies kann
Uber die Welle oder Uber die Masse erfolgen mit
CLAarmage oder CLAremontage. Da die Teile individuell
erkannt werden, konnen die einzelnen Zeiten fUr das
Aufziehen unterschiedlich sein.

Sobald die Teile aufgezogen sind, legt die Robotereinheit
die Teile in Kontrolle des Gangs, des Stellstrichs und der
Amplitude, um die Kontrolle um 0 Uhr vorzunehmen.

Die Lagerung wahrend 24 Stunden erfolgt innerhalb
der Ausrustung in einer dafur vorgesehenen Bibliothek.
Nach Ablauf dieser Zeit legt die Robotereinheit die Teile
erneut in den Kontrollarbeitsgang, um die Kontrolle um
24 Uhr vorzunehmen.

Teile auBerhalb der Toleranzen konnen in dafur
vorgesehene Sortiermagazine aussortiert oder zu den
Uber das Transportsystem SMS angeschlossenen
Werktischen der Uhrendecotteur befordert werden.
Auf den Werktischen der Uhrendecotteure werden die
Informationen fur die Mangelbeseitigung automatisch
angezeigt.

Nach der Mangelbeseitigung werden die Teile erneut in
der Chronometriezelle gepruft. Die Gangreserve kann
ebenfalls auf diese Weise gepruft werden.

www.cla.ch
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INTEGRATION IN DIE FERTIGUNGSLINIE

Die von CLA angebotenen SMS-Transportsysteme
bestehen aus Standardelementen und Modulen fur
erweiterbare Konfigurationen. Es ist auBerdem maglich,
unabhangige Fertigungsinseln zu installieren, die mit
der OMS-Software logisch verknipft sind und von dieser
Uberwacht werden. Diese Inseln kdnnen bei Bedarf
spater gekoppelt werden, um eine einzige SMS-Linie
zu bilden. Die Chronometriezelle kann dort integriert
werden, um die Kontrolle und die Einstellung unmittelbar
Im Fertigungsfluss zu Ubernehmen.

OBJECT MANAGEMENT SOFTWARE OMS®

Die Chronometriezelle wird Uber die OMSSoftware
verwaltet, Uber die die Verwaltung der
Bearbeitungsprogramme erfolgt. Durch die individuelle
Identifizierung der einzelnen Teile ist das

System in der Lage, mehrere Teiletypen gleichzeitig
zu verwalten und ihre Nachverfolgung wahrend des
Produktionsverlaufs zu gewahrleisten.

Die Ruckverfolgbarkeit der Produktion ist

auf diese Weise gewahrleistet. Uber den OMSviewer
kdnnen die Produktionsdaten ausgelesen und der
Zustand der Chronometriezelle Uberpruft werden.

www.cla.ch
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Fir Unternehmen in der Uhrenindustrie, der Medizin und der Mikrotechnik CLA Clinical Laboratory Automation SA
ist CLA ein Anbieter von Ldsungen fiir die Montage komplexer Teile und Route de [a Communange 49
fortschrittlichen Messungen von Mikroelementen, da CLA in der Schweiz CH-2800 Delémont

hergestellte, flexible, skalierbare und verbundene Geréte herstellt, die Tel. +41 (0)32 421 44 90
eine vollstandige Ruckverfolgbarkeit der Produktionsdaten gewdhrleisten. Fax. +41 (0)32 421 44 91
ventes(dcla.ch

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website www.cla.ch




